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SCHEDA RAO 175 - Utilizzo stampanti metalliche 3D

VALUTAZIONE DEI RISCHI

DESCRIZIONE DELL’ATTIVITA’

Stampa stereolitografica per deposizione stratificata di polveri di materiale metallico
(alluminio, titanio, acciaio inox, nichel...) per creare prototipi di oggetti tridimensionali.

FATTORI DI RISCHIO POSSIBILE EVENTO/DANNO

Laser (classe 4, classe 2 e classe 1) Danni oculari e alla cute

Caricamento sostanza (con sollevatore

. Contatto cutaneo, Inalazione,
meccanico)

Ustioni Contatto con parti calde

Contatto accidentale con parti in

Rischio elettrico tensione/ Elettrocuzione

Rischio chimico (solventi) Contatto e Inalazione

Formazione di vapori di materiali metallici Inalazione
MISURE DI PREVENZIONE E PROTEZIONE

Misure comportamentali

e Mantenere il libretto delle istruzioni tecniche nelle vicinanze delle macchine

e Aerare frequentemente i locali ove sono installate le stampanti 3D

¢ In caso di materiali classificati pericolosi tenere sotto cappa di estrazione

e Utilizzare guanti e maschere

¢ Indossare i DPI prescritti, in particolare per la vista (Laser)

¢ Non fissare il fascio laser a sportelli aperti

e Seguire la procedura affissa a cura del responsabile del laboratorio

¢ Non introdurre sostanze metalliche non previste da libretto d’'uso del costruttore

¢ Attendere il raffreddamento del piatto prima di rimuovere I'oggetto stampato
(vedi display)

e Verificare I'efficacia dell'impianto di raffreddamento (chiller)

e Evitare la formazione di cariche elettrostatiche (rischio Atex)

¢ Rendere equipotenziale, durante I'attivita, I'aspiratore con le altre
attrezzature/Stampante durante il passaggio delle polveri.

o Utilizzare il sollevatore elettrico e manuale per riversare dai
bidoni/contenitori le polveri nel vibrosetaccio o nella stampante.
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SCHEDA RAOQO 175 — Utilizzo stampanti metalliche 3D (continua)

MISURE DI PREVENZIONE E PROTEZIONE

Misure comportamentali

¢ Durante l'attivita di movimentazione e manutenzione manuale dei filtri del
condensato occorre indossare il braccialetto per la messa a terra, contro le
scariche elettrostatiche per il rischio esplosione (Atex).

e Seguire scrupolosamente le istruzioni per caricamento della sostanza depositante
presenti sul libretto d’'uso e manutenzione degli apparecchi

e Non gettare i residui di lavorazione tra i rifiuti ordinari
e Evitare di toccare gli occhi con le mani sporche di sostanza di apporto

e Eliminare scrupolosamente e con cautela materiale depositato per non sollevare
inutilmente polvere.

Dispositivi di protezione individuale
e Occhiali di sicurezza laser EN 207
e Guanti antitermici EN 407
e Scarpe di sicurezza antistatiche EN ISO 20344
e Guanti per rischio chimico EN 374
e Occhiali di sicurezza a tenuta EN 166
e Semimaschere EN 140 con filtro (EN 14387), o Filtri Facciali EN 149
e Casco integrale con respiratore e filtro EN 12941
e Indumenti/Tuta EN 11612/11611/1149/61482/13034
e Tuta tyvek
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